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Ze szczegodlnie duzym zainteresowaniem ze strony odwiedzajacych spotkat sie stacjonarny trak taSmowy ES 1400 PROFIL.

Nowy trak

w rodzinie Resch&3

LIGNA to czas premier, nic wiec dziwnego, ze to wtasnie w Hanowerze
producenci prezentujg szerokiej publicznosci swoje nowe rozwigzania.

Nie inaczej bylo w przypadku firmy Resché&3, ktéra podczas targow
po raz pierwszy pokazatla stacjonarna pite tasmowa ES 1400 PROF],

a takze podwdjng obrzynarke DB 65 i automatyczng ostrzatko-

wyrownywarke do zebéw S200.

Stacjonarny
trak tasmowy
ES 1400 PROFI
Zaprojektowana jako jed-
noosobowy trak nowa ma-
szyna od Resch&3 umozliwia
obrébke ktéd o érednicy 1,6 m
i dtugosci 10 m. Za podawa-
nie ktéd na torowisko odpo-
wiada hydrauliczny podajnik,
a cata reszta sterowana jest
z poziomu ruchomej kabiny
operatora. Trak wyposazony

jest w automatyczng regula-
cje prowadnic dociskowych.
Hydrauliczne, dwustronne pro-
wadnice dociskowe poruszaja
sie wzdtuz ktody i moga by¢
pojedynczo przysuwane na jak
najmniejsza odlegtos¢ do obra-
bianego elementu. Prowadnice
zapewniaja lepsze i pewniejsze
prowadzenie pity. Aby zapobiec
nagrzewaniu sie pity, podczas
powrotu nastepuje jej odcigze-
nie, a precyzyjne ciecie mozna
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uzyskac¢ nawet przy szybszym
posuwie. Doktadnos¢ ciecia jest
zagwarantowana dzieki auto-
matycznemu systemowi regu-
lacyjnemu, ktéry redukuje lub
przyspiesza posuw. Monitoro-
wany jest réwniez pobdr pradu.

Gtéwny silnik tarczy tnacej
37 kW jest wyposazony w prze-
twornice czestotliwoéci. W ten
spos6b zapewniona jest opty-
malna predkos$¢ ostrza, w za-
leznosci od rodzaju drewna,

skoku lub predkos$¢ zaprogra-
mowana w zimie dla zmrozo-
nego drewna.

Aby zachowac dobra jakos¢
drewna, bardzo wazne jest, aby
po kazdym cieciu operator miat
mozliwo$¢ sprawdzania jakosci
kazdej deski. W nowym traku
Resch&3 pomaga w tym auto-
matyczny chwytak desek — to
dzieki niemu elementy s3 poje-
dynczo odbierane i uktadane na
stosie obok maszyny.

www.wydawnictwofaktor.pl



Ostrzatko-wyréwnywarka do zebéw S200.

Uktonem w strone operato-
ra jest tez mozliwos¢ szybkiej
wymiany narzedzi. Przy wy-
mianie pity nastepuje zniwelo-
wanie cisnienia na elementach
naprezajacych pite z kabiny oraz
hydrauliczne otwarcie oston.
Zdjecie i wymiana pity nie stwa-
rza trudnoéci, dzieki czemu juz
po krétkim czasie maszyna jest
znowu gotowa do pracy.

Obustronna korowarka,
w jaka wyposazony jest trak,
umozliwia pile gtéwnej wykona-
nie czystego wejscia i wyjscia.
Dzieki temu nastepuje bardzo
znaczace wydtuzenie jej zywot-
nosci. Takie rozwigzanie spraw-
dza sie szczegdlnie w przypadku
zanieczyszczonego drewna lub
zima, gdy w korze moga znajdo-
wac sie zamarzniete kamienie
lub piasek.

Juz podczas ciecia kazda
deska moze by¢ przycinana
automatycznie w kapéwce na
zadana dtugos¢. Hydrauliczna
kapéwka moze by¢ opcjonalnie
obracana o 90 stopni i stuzy¢
jako pita do ciecia wzdtuznego.
Mozna wéwczas - co sprawdza
sie gtéwnie w przypadku drewna

www.4woodi.pl

lisciastego — rozcig¢ rdzen lub
obcia¢ jeden bok.

Inteligentnym i praktycznym
rozwigzaniem jest tez automa-
tyczny obmiar ktéd. W czasie
pierwszego ciecia ktoda jest au-
tomatycznie mierzona, a dane
wyswietlaja sie na ekranie w m?
(mozna je edytowac) i zapisywa-
ne w pamieci. Mozna wprowa-
dzac i wybierac¢ rézne dane, np.:
gatunek drewna, zawartos¢ kory
w procentach, informacje o klien-
cie itp. Po zakonczonym dniu
pracy wykonane zlecenia mozna
przedstawi¢ w postaci przejrzy-
stych zestawien i wydrukowac.

Obrzynarka
2-stronna DB 65

To precyzyjna i doktadna
maszyna, w ktérej w trakcie ob-
robki deska pozostaje na stole,
a gtowica z pitami porusza sie
tam i z powrotem. Dodatkowo
dwie rolki znajdujace sie z przo-
du i z tytu pit dociskaja i mocuja
deske. Ta nowa metoda pracy
jest unikalna na rynku i zapewnia
precyzyjne, réwnolegte i proste
ciecie. Ponadto fakt, ze deska
nie jest popychana po stole
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Pracownicy firmy Resch&3 na targach LIGNA.

powoduje, ze wymagana jest
mniejsza ilo$¢ miejsca do pracy.

Silniki pit tarczowych sa
stale monitorowane, a poprzez
zuzycie energii jest ustawiana
automatycznie optymalna pred-
kos¢ posuwu, co przektada sie na
maksymalna wydajnos¢.

Kazda pojedyncza deska jest
wyréwnywana za pomoca lasera
liniowego itancuchdw do linii zero
(do lewej, statej pity). Nastepnie
ustawia sie za pomoca lasera
liniowego druga pite ruchoma —
tak, aby otrzymac¢ maksymalna
wydajnos¢. Na panelu sterowania
mozna réwniez ustawi¢ okreslo-
na miare. Boczne ograniczniki,
regulowane od 3 do 15 cm umoz-
liwiaja ciecie fat. Do obstugi ma-
szyny potrzebna jest tylko jedna
osoba. Operator, stojac obok
obrzynarki, obstuguje ja, podajac
i odbierajac deski, inaczej niz przy
standardowych obrzynarkach
dwustronnych, gdzie deska jest
popychana na pity i jedna osoba
musi podawac deske, a druga ja
odbierac.

Co istotne — maszyna nie
wymaga odciagu. Dzieki pred-
kosci obrotowej pity trociny sa
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wrzucane do tytu do skrzyni na
trociny. Pojemnik jest opréznia-
ny za kazdym razem w pozydji
koncowe;j.

Ostrzalko-wyrow-
nywarka do zebow
$200

Ekspozycje firmy Resch&3
w Hanowerze uzupetnita automa-
tyczna ostrzatko-wyréwnywarka
zebdw pity, ktéra umozliwia bez-
posrednie ostrzenie stepionych
pit w miejscu pracy. W maszy-
nie ostrzenie i wyréwnywanie
odstepéw wymaga tylko jednej
operacji. Dzieki fatwej do zde-
montowania budowie urzadzenie
mozna tatwo transportowac sa-
mochodem osobowym. Atutami
tak zaprojektowanej ostrzatki
jest bardzo precyzyjna praca
(wierzchotek zeba, ktéry jest po-
pychany, zostaje zaostrzony) oraz
kompaktowa i solidna budowa.
Brzeszczot pity mocuje sie recz-
nie, recznie odbywa sie ponadto
regulacja czota i grzbietu zeba.
Szczypce czyszczace znajduja sie
po stronie ostrzenia. ]
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