BLOCKBANDSAGE

PROFI

Unsere Starken:
* Wir fertigen Ihre Blockbandsage auf MaR3.
Mit dem Greiferwagen wird die * Fur Rundholzeinzug, Brettauszug und Erklérung Typenbezeichnung:
Schnittware automatisch in die Sortierung der Schnittware bieten wir

individuelle Losungen.

* Als Komplettanbieter liefern wir auch J% 1\1\

Scharfautomaten, Einblatt- und Doppel- Antrieb Ausfiihrung Rollen @ Modell
besaumer, Blockbandsagen mit Auto- E-tlekromotor | S=satonsr | 1050 | PROFI
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ausgewahlte Box abgelegt.

e Beratung, Planung, Herstellung,
Montage und Service aus einer Hand.

* Erfahrungen seit 1955.

- Typ 1050 | 1050:L | 1200 | 1200L | 1400 | ___

@S max. Stammdurchmesser 1.100 1.250 1.500 1.500 1.800 mm
F max. Offnung Sageblattfiihrung 970 1.120 1.170 1.300 1.380 mm
H max. Hub Sagekopf 900 1.000 1.200 mm
E Freiraum ober dem Sageblatt 460 530 620 mm
B Bahn Breite 1.320 1.500 1.500 1.700 1.700 mm
W  max. Offnung Einspannzangen 660 820 810 970 970 mm
C letzter Schnitt Restmaly 24 24 30 mm
@R Laufrollen Durchmesser 1.050 1.200 1.400 mm
Bandsdgeblatt Lange 6.800 7.100 7.800 8.100 9.500 mm
Bandsdgeblatt Breite 120 150 206 mm
Bandsdgeblatt Starke 1,2 1,3 1,47 mm
Vorschub 0-50 0-45 0-40 m/min
Leistung Sageblatt Elektromotor 30-45 45-75 75-132 kw
Dieselmotor 55 90 / kw
Komplettanlage mit beidseitiger Schnittlange je nach Kundenwunsch m
Buirstmaschine und Sortierung GB Gesamtbreite 3.000 3.400 3.900 mm
der Schnittware. KB Gesamtbreite mit Kabine 3.400 3.700 4.150 mm
GH Gesamthohe 3.300 3.600 4.200 mm
Gesamtgewicht je nach Schnittlange ab 6.000 ab 8.000 ab12.000 kg
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Entdecken Sie die Profi-Version unserer Maschine — modernste
Technik, automatisierte Ablaufe und praktische Extras sorgen
fur Prazision, Funktionalitat und Eleganz. Fir alle, die Wert auf
Leistung, Komfort und Zuverlassigkeit legen, lasst unser Spit-

BLOCKBANDSAGE

zenprodukt keine Wiinsche offen!

PROFI

Kabine: Die mitfahrende Kabine ermdglicht ein
komfortables, staubfreies Arbeiten in gerdausch-
armer Umgebung. Die Bedienung erfolgt tiber
einen Bildschirm und zwei Joysticks, wobei die
direkte Sicht auf die Schnittware eine kontinu-
ierliche Qualitatskontrolle ermdglicht. Eine Riick-
fahrkamera mit eigenem Monitor dient zur guten
Ubersicht auch hinter dem Sagekopf. Alternativ
zur mitfahrenden Kabine kann das Bedienpult
auch fix montiert werden. Optional mit Klima-
anlage.

Sageblattwechsel: Beim Sageblattwechsel wer-
den die Schutzdeckel hydraulisch ge6ffnet. Mihe-
los 13sst sich das Sageblatt abnehmen und wech-
seln. Innerhalb kiirzester Zeit ist die Blockbandsadge
wieder einsatzbereit.

Séageblatt Druckfithrung: Die hydraulischen
Druckfiihrungen geben dem Sageblatt zusatzliche
Stabilitat und ermdglichen den prazisen Schnitt
auch bei erhéhtem Vorschub. Beide Fiihrungen
kénnen einzeln manuell oder automatisch mog-
lichst nah am Baumstamm positioniert werden.
Die Schnittgenauigkeit wird standig liberwacht
und bei Uberschreitung der gewiinschten Toleranz
wird der Vorschub automatisch reduziert.

Vorschneider: Die beidseitigen Vorschneider ge-
wahrleisten dem Sageblatt einen sauberen

Ein- und Ausschnitt, was die Standzeit des Bandsa-
geblattes enorm erhoht. Beide Vorschneider kon-
nen einzeln angesteuert werden.

Quer- und Langsschneider: Mit dem Querschnei-
der werden die Bretter wahrend des Schneidens
automatisch auf die gewlinschte Lange abgekappt
oder Langholz in mehrere Bretter zugeschnitten.
Optional kann die Kappsdge um 90° gedreht und
als Langsschneider eingesetzt werden. Ein
integrierter Strichlaser zeigt die Schnittlinie an.

Hohenpositionierung: Zwei Hydraulikzylinder
bewegen den Sagekopf schnell und dulerst
prazise auf und ab.

Vorschub: Der Sagekopf wird beidseitig tiber zwei
Elektromotoren direkt angetrieben. Stufenlos wird
der optimale Vorschub eingestellt.

Sagemehlkiste: Das Sdgemehl wird in einem eige-
nen Behalter gesammelt und beim Erreichen der
Endposition automatisch entleert. Alternativ auch
mit Absaugvorrichtung erhaltlich.

Brettabwerfer: Beim Zuriickfahren positioniert
sich der Abwerfer automatisch auf die Schnitthéhe
und schiebt die Schwarte oder jedes einzelne Brett
seitlich ab.

Fixes Bedienpult

Brettabnehmer Zange: Vor allem bei Langholz interessant,
wenn mit der Kappsdge die langen Bretter mehrmals auf
gewlinschte Langen abgeschnitten werden. Die Brettab-
nehmer Zange stapelt wahrend der Riickfahrt die einzelnen
Bretter Uber das erste Brett und legt alle gemeinsam seitlich
ab.

Rundholzvermessung: Besonders empfehlenswert fiir
Lohnschnitt. Wahrend dem ersten Schnitt wird gleichzeitig
der Baumstamm vermessen und nach Kunde und Baumart
abgespeichert. Die Rundholzvermessung ermdéglicht auch
eine Kreuzmessung oder das automatische Ausrichten des
Baumstammes.

Stammlader mit Stammabsicherung: Der hydraulische
Stammlader hebt das Holz auf die Geleiseanlage. Damit
kann die Holzveredelung beginnen.

Wendeketten: Mit Hilfe der Wendeketten lassen sich Stam-
me verschiedener GréBen und Formen sowie Kantholzer
und Bretter miihelos in die gewlinschte Position drehen.
Ebenso dienen die Wendeketten auch zum seitlichen Aus-
werfen der geschnittenen Ware.

Langsroller: Fir die optimale Nutzung der Einspannzangen
wird mit den Langsrollern der Stamm vor und zurlick positi-
oniert. Der Stamm wird so bestens fixiert.

Einspannzangen: Die einzeln hohenverstellbaren Ein-
spannzangen erméglichen eine exakte horizontale Ausrich-
tung des Stammes und fixieren ihn zuverlgssig. Dank inte-
grierter Hoheniiberwachung positionieren sich die Zangen
beim letzten Schnitt automatisch auf die erforderliche
Mindesthohe und verhindern gleichzeitig das Schneiden in
die Zangenhaken.

Gebogene Balken kénnen mit den Haken kontrolliert auf
die Stammauflage herabgezogen werden.

Winkel: Bei Kantholz, Lattenschnitt und Parallelware wird
das Schnittgut in Winkelstellung gebracht.

Dank der Schwenkfunktion der Zangen kann das Holz exakt
im 90° Winkel ausgerichtet werden.

Auszugsrollen: Die Auszugsrollen transportieren die
geschnittene Ware in Langsrichtung, entweder nach

vorne oder zuriick Uber das Forderband zur
Mechanisierung.

Wendeketten

Einspannzangen
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Querketten: Mit zusatzlichen Querketten in der Geleisanlage kann die Schnitt-
ware seitlich rechts oder links sortiert werden.

Stammeinzug: Die Stammeinzugsketten beférdern das Rundholz zum Stamm-
lader, wobei mehrere Stamme gleichzeitig aufgelegt werden kénnen.

Brettauszug: Die Brettauszugsketten transportieren die Schnittware auf Ar-
beitshéhe zum Besdumer und lassen sich wahlweise von der Kabine oder direkt
an der Langsschnittkreissdge steuern.

Kratzforderer: Der Kratzforderer befordert die Sagespane entlang des Bodens
und Ubergibt sie anschlieBend an den Querforderer. Dieser transportiert die
Sdgespane sowie das Sdgemehl nach oben in den Container.

Sortierung der Schnittware nach hinten: Der Riickschieber beférdert die
Schnittware nach hinten. Gleichzeitig sorgt ein Niederhalter dafiir, dass das Brett
nicht vom Stamm seitlich abrutscht. Danach tibernimmt ein Férderband, das sich

automatisch der Schnitthohe anpasst und leitet das Holz weiter auf den Rollgang.

Greiferwagen: Noch mehr Flexibilitat bietet der Greiferwagen, wo man jedes
einzelne Brett oder einen gesamten Bretterstapel abholen und in die
ausgewahlte Box nach vorne sanft abgelegen kann.

Mobil: Fiir den mobilen Einsatz lassen sich die verschiedenen Modelle mit
Fahrwerk und optional auch mit Dieselmotor ausstatten.

Auszugsrollen

Greiferwagen
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