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HISTORIA

Pierwszy pomyst skonstruowania traka tasmowego narodzit sie w pewnym niewielkim zaktadzie
ciesielskim potozonym w gérach. Mozliwosci obrébki drewna byly wtedy jeszcze bardzo ograniczo-
ne: ktody obrabiano recznie lub transportowano zaprzegami konnymi oraz za pomoca wotéw do
trakéw znajdujacych sie w dolinach, a po obrébce z powrotem w géry. Ciesla Johann Resch wpadt
na pomyst w latach 50-tych, aby to trak zacza¢ transportowac do materiatu leSnego. Jesienig 1954
roku Resch zaczat konstruowac swoj pierwszy trak taSmowy, a wkrétce potem, 14. lutego 1955 roku,
wykonat pierwsze prébne ciecie. Od tego czasu trak byt stale ulepszany i unowoczesniany, aby osta-
tecznie osiggna¢ obecny poziom techniki i estetyki.

W styczniu 2006 roku Johann i Ignaz Resch po piec¢dziesieciu latach dziatalnosci przekazali zaktad
trzem dtugoletnim pracownikom, Rudolf Lantschner, Christoph Lunger i Martin Rieder, reprezentu-
jacych firme RESCH & 3. Mtoda zatoga doktada wszelkich staran i wykorzystuje doswiadczenie na-
gromadzone przez ostatnie pét wieku do dalszego ulepszania produktéw. Resch & 3 w nowej szacie
graficznej nieprzerwanie produkuje maszyny na najwyzszym poziomie.



KNOW-HOW & SERVICE

Najwazniejsze dla firmy Resch & 3 jest w petni elastyczne dostosowanie sie do potrzeb klienta. Swoja
wiedzg jako producent trakéw stuzymy statym doradztwem klientowi w dziedzinie nie tylko trakéw
ale réwniez pit i urzadzen dodatkowych. Poprzez prowadzenie doktadnych szkoler informujemy
klienta o bezpiecznej obstudze i funkcjonowaniu maszyn. Czesci zuzywalne oraz zamienne sg do-
stepne od reki z magazynu firmowego. Wiekszos¢ czesci maszyn jest wykonywana w siedzibie firmy
w Blumau. Kazda maszyna jest doktadnie sprawdzona pod wzgledem jakosciowym.

Wszystkie maszyny i urzadzenia dodatkowe z firmy RESCH & 3 posiadajg niemiecki certyfikat CE i GS.
Wartos$¢ poziomu hatasu na stanowisku pracy wynosi ponizej 85 dB.

PRODUKCJA

Wszystkie etapy pracy facznie z regulacja i wyobleniem rolek pit sa wykonywane w siedzibie firmy:

poczawszy od planowania technicznego poprzez model konstrukcji wirtualnej 3D w komputerze,
maszyna zostaje po doktadnej kontroli dopuszczona do produkgcji. Proces produkgji jest tak zaplano-
wany, aby w petni dostosowac sie do wymagarn klienta.

Dobrze wyposazony park maszynowy oraz zaplecze magazynowe pozwalaja dodatkowo w kazdej
chwili wykonac rézne czesci pojedyricze pod zamdwienie klienta.




STACJONARNY TRAK TASMOWY

Stacjonarny trak model PROFI posiada petne wyposazenie. Catym urzadzeniem steruje sie ptynnie za
pomoca dwéch joystick'dw znajdujacych sie w ergonomicznie wyposazonej kabinie. Potozenie kosz-
townego betonowego fundamentu jest zbedne. Trak stacjonarny posiada zazwyczaj silnik elektrycz-
ny, niemniej, w razie koniecznosci uzycia wiekszych mocy, mozna zastosowac wysokoprezny silnik

spalinowy. Dzieki réznym przenosnikom taricuchowym i rolkowym mozliwa jest dalsza automatyza-

cja urzadzenia.




PREEJE2DNY TRAK TASMOWY

Przejezdny trak zostat tak skonstruowany aby tatwo transportowac go facznie z obrzynarka i wyciggarka ktéd.
Wersja przejezdna posiada najczescie;j silnik spalinowy wysokoprezny i dzieki réznym funkcjom hydraulicznym
mozna ja w krétkim czasie zdemontowac i zamontowac w innym miejscu.

Z hydraulicznymi 6 podporami, przedtuzkami otwieranymi oraz koziotkiem mozna w ciggu paru minut ztozy¢
oraz ustawic trak. Dopuszczalna predkos¢ na drogach do 40 km/h (opcjonalnie do 80 km/h).

DANE TECHNIC2NE
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Typ 1050 Typ 1200

S | Maks. $rednica ktody 1.100 mm 1.500 mm

R | Srednica kota 1.050 mm 1.200 mm

Szerokos¢ kota 95 mm 105 mm

C | Okorki 25 mm 25 mm

H | Maks. skok 960 mm 960 mm

€ | Maks. gtebokos¢ ciecia 360 mm 440 mm

B | Szerokos$¢ toru 1.300 mm 1.500 mm

HG | Wysokos¢ catkowita 3.000 mm 3.400 mm
BG | Szerokos¢ catkowita 3.800 mm 4.300 mm
BS | Catkowita szerokos¢ pity 3.200 mm 3.700 mm
Dhugosc pity 6.500 mm 7.500 mm
Szerokos¢ pity 120 mm 130 mm
Grubos¢ pity 1,2 mm 1,2 mm
Dtugosc ciecia wg wymagarn klienta 13 m standard | 13 m standard
Posuw z reg. ptynna hydraul. 0-40 m/min 0-40 m/min
Naped gtéwny diesel/silnik elektryczny | 54 kW /30 kW | 81 kW /45 kW
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KABINA

Kabina jadaca wraz z maszyna umozliwia przyjemna prace w
niezapylonym i cichym otoczeniu oraz poprzez bezposrednia
widocznos¢ cietego materiatu zapewnia ciagfa kontrole jakosci.
Cate urzadzenie jest sterowane za pomocg monitora i dwéch
joystick'éw.

KOROWARKA

W przypadku nieréwnosci ktody obustronna korowarka umoz-
liwia pile gtéwnej wykonanie czystego ciecia przy wejsciu i
wyjsciu. Dzieki temu nastepuje bardzo znaczace wydtuzenie
zywotnosci pity. Obie korowarki moga by¢ sterowane indywidu-
alnie.

KAPOWKA

Podczas ciecia kazda deska moze by¢ przycinana automatycznie
na zadang dtugos¢. W przypadku dtuzycy mozna odbiera¢ ma-
teriat o gotowych dtugosciach. Hydrauliczna kapéwka moze by¢
opcjonalnie obracana o 90 stopni i takze stuzy¢ jako pita do cie-
cia wzdtuznego. Mozna wtedy - gtéwnie w przypadku drewna
lisciastego - rozcigc rdzen lub oberzna¢ jeden bok. Maksymalna
gtebokos¢ ciecia kapowki wynosi 80 mm.



PROWADNICA PILY

Hydrauliczna prowadnica dociskowa zapewnia lepsze i pewniej-
sze prowadzenie pity. Precyzyjne ciecie mozna uzyskac nawet
przy szybszym posuwie. Obie prowadnice moga by¢ pojedynczo
przysuwane na jak najmniejsza odlegtos¢ do ktody.

WYMIANA PIY

Przy wymianie pity nastepuje zniwelowanie ci$nienia na ele-
mentach naprezajacych pite z kabiny oraz hydrauliczne otwarcie
oston. Zdjecie i wymiana pity nie stwarza trudnosci. Po krotkim
czasie maszyna jest znowu gotowa do pracy.

SKR&YNIA NA TROCINY

Trociny sa zbierane w osobnym pojemniku, ktéry jest automa-
tycznie oprézniany po osiggnieciu potozenia koricowego.



PODAJNIK KtOD

Hydrauliczny podajnik podnosi drewno na torowisko, aby umoz-
liwi¢ jego obrébke.

L ANCUCHY OBRACAJACE

Za pomoca tancuchéw obracajacych, ktody o réznych wiel-
kosciach i ksztattach oraz kantéwki i deski mozna bez trudu
ustawia¢ w zadanej pozycji. Laricuchy stuza jednoczesnie do
wyrzucania ucietych produktéw.

WAL CE w2DwU2NeE

Walce wzdtuzne przesuwaja ktode w przdd i w tyt umozliwiajac
w ten spos6b optymalne wykorzystanie kleszczy mocujacych.
Dzieki temu ktoda jest takim sposobem najlepiej zamocowana.
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KLeES=2C2E MOCUJACE

Aby ktoda lezata w idealnej pozycji poziomej, jest ona ustawiana
i przytwierdzana za pomoca kleszczy o indywidualnie regulowa-
nej wysokosci.

KATOWNIK

Przy kantéwkach, tatach itp. drewno jest utozone pod katem.
Dodatkowa regulacja precyzyjna jest przewidziana do obracania
kantéwek, dzieki temu, w razie potrzeby, ustawienie kata mozna
skorygowac.

WYCIAGARKA Kt 0D

Hydrauliczna wciggarka umieszcza drewno na podajniku. Mozna
podawac kilka ktéd na raz.

Wyciagarka do desek utatwia transport ucietego materiatu do
obrzynarki. Moze by¢ ona sterowana z kabiny lub z obrzynarki.
(brak zdjecia)



PROSTY TRAK TASMOWY ECO

Skrét ECO wskazuje na proste i niedrogie urzadzenie. Zrezygno-
wano w nim z kilku funkcji dodatkowych, jednak bez szkody dla
stabilnosci i precyzji pracy. Obstuga jest tatwa i odbywa sie za
pomoca przyciskow. Wszystkie funkcje sa sterowane hydraulicz-
nie, a posuw ma regulacje ptynna. W przeciwienstwie do modelu
PROFI, model ECO nie posiada kabiny, lecz szybe chronigca
operatora, ktéra zapewnia mu petna kontrole nad catym cyklem
pracy maszyny.

RO2CINARKA TASMOWA

Firma Resch produkuje do klejonki SERIE TBS Z MODELAMI:

TYP 1050, TYP 1200 i TYP 1400. RESCH & 3 opcje: prowadzenie
dociskowe, automatycznie regulowane prowadnice pity, system
kontroli pity do automatycznej regulacji posuwu, przetwornica
czestotliwosci do regulacji pretkosci obrotowej, ustawienie drew-
na pod katem przy wcieciu od 0°-15° oraz pod katem od 0°-90¢°,
z przenos$nikiem rolkowym i rolkg dociskowa, automatyczna
regulacja boczna dla wygietego drewna klejonego.

OSTR2ALKO-WYROWNYWARKA

Maszyna ta umozliwia bezposrednie ostrzenie stepionych pit

W miejscu pracy - ostrzenie i wyréwnywanie odstepéw zebow
wymaga tylko jednej operacji. Urzadzenie mozna fatwo transpor-
towac samochodem osobowym.

Szerokosc¢ pity ‘ Dlugos¢ pity ‘ Odstep zebow

60 mm - 160 mm ‘5m—9m ‘30mm—45mm




RO2WIERAK REC2NY

Reczne rozwieraki do $ciskania naleza do naszego asortymentu.
Ich obstuga jest prosta: brzeszczot pity jest mocowany, a nastep-
nie wykonywane jest zagniatanie koricéwek zebéw. Nastepnie
automatyczna ostrzatko-wyréwnywarka szlifuje je na zadany
ksztatt.

OBRE&YNARKA TARC20OWA

Przy obrzynarce jednoosobowej predko$¢ posuwu mozna ptyn-
nie dopasowywac do réznych grubosci desek. Deska pozostaje
na stole, a pita przesuwa sie w przéd i w tyt. Za pomoca regulo-
wanego ogranicznika deske mozna uciag¢ réwnolegle na zadany
wymiar. Ograniczniki boczne umozliwiajg ciecie tat.

| k6200 |

. | K 4400 K 5200
Maks. dtugos¢ ciecia 4.400 mm 5.200 mm 6.200 mm
Maks. gtebokos¢ ciecia 110 mm 110 mm 110 mm
Silnik elektr. 55kw 5,5 kW 5,5 kW
Posuw Ptynna reg. Ptynna reg. Ptynna reg.
Ciezar 650 kg 700 kg 760 kg
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