Entgeltliche Einschaltung

Fiir die richtig

VERARBEITUNG

grof$sen Durchmesser

Ende Mai hat Resch &3 eine stationare Blockbandsdge des Typs ES 1200 Profi inklusive des Einblatt-
besidumers EB100 an das Unternehmen Marangunaria Beer in Ramosch/CH geliefert. Mit diesem Sagewerk
kdnnen Baumstamme bis zu einem Durchmesser von 1,5m und 15m Lange geschnitten werden.

Marangunaria Beer hat bei der Anschaffung der neuen Blockband-
sdge vor allem auch die mitfahrende Kabine tiberzeugt, da der Bedie-
ner von dort aus den besten Uberblick auf die Schnittware und das
Bandségeblatt hat. Die beidseitigen Vorschneider, Sageblattfithrun-
gen und Kappsige sind stets unter Kontrolle. Die Sicht von oben auf
den Rundholzeinzug, den Brettauszug und die Sortierboxen ist eben-
falls von Vorteil. Mit der zusitzlichen Riickfahrkamera hat der Bedie-
ner auch hinter dem Sigekopf einen perfekten Uberblick.

»Der stabile Sagekopf mit knapp 5t und einem 55 kW-Elektromo-
tor fiir das 150 mm breite Bandségeblatt sowie die Sdgeblattdruckfiih-
rungen garantieren einen prézisen Schnitt bei hoher Produktions-
leistung’, informiert Rudolf Lantschner von Resch&3. Mit dem
Blattversatz-Uberwachungssystem wird die Schnittgenauigkeit stin-
dig kontrolliert und der Vorschub beim Uberschreiten des vorgege-
benen Toleranzbereichs automatisch reduziert. Zwei Getriebemoto-
ren direkt am Sagekopf bewegen das Sdgeaggregat vor und zuriick.
Durch die hydraulische Hubbewegung ist das Sageblatt schnell posi-
tioniert.

Die Blattfithrungen der ES 1200 Profi positionieren sich automa-
tisch méglichst nahe am Stamm und verhindern somit eine Kollision.
Dadurch wird der Bediener entlastet. Die beidseitigen Vorschneider
gewihrleisten dem S#geblatt einen sauberen Ein- und Ausschnitt
und eine erhohte Standzeit. Mit der Kappsége kann schon wéhrend
des Schneidens jedes Brett automatisch auf die gewiinschte Lénge
zugeschnitten werden. Zusitzlich ldsst sich der Querschneider hyd-
raulisch um 90° drehen und damit als Langsschneider einsetzen.

Automatischer Brettabnehmer

Um Qualitdtsware zu schneiden, ist es wichtig, dass nach jedem
Schnitt die Holzqualitét sichtbar ist und dass somit jedes einzelne
Brett direkt abgenommen wird. Der automatische Brettabnehmer
macht es moglich: Je nach Gebrauch wird wihrend der Riickfahrt
automatisch jedes einzelne Brett oder jede Schwarte abgenommen
und an der Seite der Maschine abgelegt. Beim Ségeblattwechsel wer-
den die Schutzdeckel hydraulisch getffnet. Dies erleichtert den Sége-

Michi Beer besdumt die ersten Bretter an der EB100 bis 5,2 m Schnittldnge
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blattwechsel in kurzer Zeit. Alle hydraulischen Bewegungen in der
Bahn werden iiber Sensoren {iberwacht. ,,Sogar jede einzeln verstell-
bare Zange ist mit einer Hubvermessung ausgestattet und verhindert
das Scheiden in die Zangenhaken‘, verdeutlicht Lantschner. Ein
Kratzforderer unterhalb der gesamten Maschine entsorgt die Sége-
spane nach hinten.

Auchwenn bei Resch &3 2023 wieder einige mobile Maschinen ge-
fertigt wurden, ist der Trend zu stationdren Blockbandsidgen wieder
zuriickgekehrt. Zusétzlich bietet Resch & 3 verschiedene Losungen
fiir die automatische Sortierung der Schnittware. Nach wie vor sind
Trennbandsigen fiir die Leimholzindustrie sowie auch der einfache
Einblattbesdumer und einzigartige Doppelbesdumer sehr gefragt.
,Unsere volle Auftragslage bestitigt, dass der Weg fiir die Einzelanfer-
tigung nach Kundenwunsch der richtige ist’, sagt Lantschner zufrie-
den. /!
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Erfolgreiche Inbetriebnahme: Inhaber Michi Beer, Rudolf Lantschner, Elias

Resch und Thadddius Plattner von Resch & 3 und die zwei Beer-Mitarbeiter
Thomas Rainer und Cla Neuhaus (v. li.)

Optimale Sicht auf das Holz, das Bandsdgeblatt und die beiden Vorschneider
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