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Verstarkt und automatisiert

MeRmer schneidet Starkholz mit Blockbandsége von Resch

Das Starkholzsigewerk Benedikt
MeBmer im mitileren Schwarzwald
hat im April eine stationiire Horizon-
tal-Blockbandsiige von Resch & 3 in
Blumau (Siidtirol) in Betrieb genom-
men. Da MeBmer vorwiegend iiber
Stimme mit groBen Durchmessern
und auch lange Lingen einschneidet,
wurde der Grundrahmen der Resch-
Siige aus der ,Profi“-Reihe und auch
deren Einspannvorrichtungen vom
Hersteller stabiler als bei der Stan-
dardversion konstruiert. Auch der
Stammlader wurde so aufgeriistet,
dass er bis zu 8 t schwere Abschnitte
aufnehmen kann.

Das Lohnsigewerk Benedikt MeRBmer
in Welschensteinach (bei Haslach im
Kinzigtal/Baden-Wiirttemberg) hat
nach dem Sigewerksbrand vor einem
Jahr (22. Oktober 2015) als Ersatz fiir
zwei Bandsdgen, die dem Feuer zum
Opfer fielen, in eine stationfre Block-
bandstige des Typs ,ES 1200 Profi” in-
vestiert. Auf der von einem 55 kW-Elek-
tromotor (mit Fregenzumrichter) ange-
tricbenen Anlage lassen sich Stimme
bis 15,50 m Linge und 1,50 m Durch-
messer (mit etwas Reserve nach oben)
einschneiden. Der Frequenzumrichter
dient der Regulierung der Geschwindig-
keit des Breithand-Sageblatts (150 mm)
als Anpassung an Holzart, Zahnteilung
des Siigeblatts und Holztemperatur. Hy-
draulische Siigeblatt-Druckfiihrungen
sorgen ebenfalls fiir exakten Schnitt.
Ein Uberwachungssystem kontrolliert
den Blattversatz. Der Vorschub wird je
nach eingestelltem Toleranzbereich der
Schnittgenavigkeit automatisch redu-
ziert oder auch beschleunigt. Auch die
Stromaufnahme wird Gberwacht und
bei Uberlast der Vorschub zuriickge-
nommen.,

Die Anlage arbeitet mit Vorschnei-
dern an der Einschnitt- und Ausschnitt-
seite, die sich am Stamm entlangtasten.
Dementsprechend werden die beiden
Blattfiihrungen automatisch so nah wie
miglich am Stamm positioniert. Das
hat den Vorteil, dass der Bediener nicht
stiindig auf die Sigeblattfiihrungen ach-
ten muss und sich auf andere Dinge
beim Einschnitt konzentrieren kann.
Die Automatik sorgt fiir optimale Off-
nung der Fihrung und bestmogliche
Stabilitiit am Sigeblatt; somit kann der
Vorschub der Anlage bestmibglich aus-
genutzt werden.,

Sollen aus langen Stimmen lkurze
Abschnitte ausgekappt werden, wird
dies mit einem automatischen Quer-
schneider gemacht. Weil dieser um 90°
schwenkbar ist, kann er auch als Lings-
schneider eingesetzt werden. Ein
Strichlaser unterstiitzt zur besseren Ori-
entierung bei der Schnitthiihenfestle-
gung.

Statt mit dem auf der Sige installier-
ten Greiferwagen kann die Stge nach
dem Schnitt wihrend des Riickhubs
einzelne Bretter mitiels automatischem
Brettabwerfer seitlich ablegen. Der Vor-
gang ist sehr schnell, wird meistens zum
Ablegen von Schwarien verwendet und
ist eine grofe Arbeitshilfe. Die Bretter
werden mit dem Greiferwagen in die ge-
wiinschte Box gestapelt.

Beim Einschnitt von Qualitiitsware
kommt es darauf an, dass nach jedem
Schnitt die Holzqualitiit sichtbar ist.
Wichtig ist also, dass jedes einzelne
Brett direkt abgenommen wird, Wih-
rend der Riickfahrt mit der Sége holt der
Greiferwagen gleichzeitig im Automa-
tikbetrieh das geschnittene Brett, ein
Kantholz oder eine Schwarte ab und
legt es in der gewiinschien Box ab.

Wird bei einem langen Baumstamm
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JEin-Mann-Sagewerk”. Mebrere Stimme werden auf die Rundholzauﬂage aufgelegt. Alles weitere wird vom Mann in der
{mitfahrenden) Kabine gesteuert. Jeder einzelne Stamm wird aufgeladen, eingeschnitten und die Schnittware mittels Greifer-

wagen in Lingsrichtung automatisch in (bei MeBmer) finf verschiedene Boxen einsortiert.

das Brett mit dem Querschneider mehr-
mals abgelingt, holt der Greiferwagen
alle Bretter zusammen ab. Das spart
Zeit, Dabei wird zuerst das kiirzeste
Brett abgeholt und auf das niichstlinge-
re gestapelt, beide zusammen auf das
dritte und am Ende alle zusammen in
die gewiinschte Box gelegt.

Bereits withrend des ersten Schnitts
wird die Stammliinge und Position er-
fasst. So weill der Greiferwagen genau,
ob er wie z. B. bei Kurzholz nur die ers-
ten zwei Zangen verwendet oder bei

Langholz mit allen vier Zangen das
Brett fixiert. Die Schnittware wird in
der Box sanfi auf Null-Hhe abgelegt.
Der gesamte Ablauf funktioniert im Au-
tomatikbetrieb. So kann der Bediener
wiihrend des Sortiervorgangs bereits be-
ginnen, das niichste Brett zu schneiden.

Ein Kratzboden unter dem Grund-
rahmen der Sfige reinigt den Boden von
Ségemehl und beféirdert es in eine Kis-
ter am Kopf der Linie. Ein Férderband
bringt das Séigemehl aus der Sigemehl-
kiste zum Kratzboden. Dieses Firderag-
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gregat ist verstellbar, da der Stigekopf je
nach Stammliinge an anderer Position
parkt.

Alle Schutzverkleidungen am S#ge-
blatt und Abdeckhauben iiber den Hy-
draulikzylindern wurden mit Schalliso-
lierung ausgekleidet. Aullerdem wur-
den rund um den S#gekopf Dimmele-
mente installiert, um auch die Schall-
emissionen des Sigeblatts weitgehend
abzufangen.
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