Keine grosse Mithe mehr bei kleinen Auftragsmengen

Bei sehr kleinen Auftragsmengen
ein, wurde es mihsam: Der Lohn-
schnittbetrieb der Sagerei Forrer in
Hemberg SG arbeitete mit einem
Gatter, was bedeutete, dass jeder
einzelne Baumstamm umgespannt
werden musste, zudem war der
Stammdurchlass begrenzt. Das ist
jetzt Vergangenheit, denn in die-
sem Jahr investierte die Sagerei in
eine neue horizontale Bandsdge,
Lieferant war die Firma Resch & 3
aus Sudtirol. Seit September 2011
arbeitet Fritz Forrer mit der neu-
en Blockbandsage ES 1050 Profi,
bei der Baumstamme bis zu ei-
nem Durchmesser von 1,1 Metern
und einer Lange bis zu 13 Metern
verarbeitet werden kdénnen. Der
Sagekopf ist mit beidseitigen Vor-
schneidern ausgestattet, die dem
Sageblatt einen sauberen Ein- und
Ausschnitt garantieren. Gerade bei
Langholz sehr wichtig ist der auto-
matische Querschneider mit dem
man die Bretter schon an der Band-
sage auf fertige Lange zuschneiden
kann.

Bei der Wahl der Maschine iber-
zeugte Resch & 3 mit seiner robus-

ten Ausfihrung und hochwertigen
Technik. Die Sageblattdruckfih-
rungen ermdglichen héchste Pra-
zision auch bei hohem Vorschub.
Von der mitfahrenden Kabine aus
hat Forrer eine gute Ubersicht auf
die Schnittware und das Sageblatt,
Blattfiihrungen, Vorschneider und
Querschneider sind standig unter
Kontrolle. Alle Funktionen werden
Uber die beiden Joysticks ange-
steuert und am Display kénnen die
verschiedenen Bretterstérken ein-
fach und Ubersichtlich eingegeben
werden. Zusatzliche Auszugsrollen
sortieren die Fertigware in Langs-
richtung. (ri)

Kernfrei geschnittener Rundholzstamm
aus der Sagerei Forrer.
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