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INWESTYCJE ' Stacjonarny trak tasmowy firmy Resch&3

Wycina rozne sortymenty

Inwestycja w stacjonarny trak taSmowy po-
zwolita tartakowi z Bystrej wyspecjalizowac sie
w réznym asortymencie, co poszerzyto grono

odbiorcow firmy.

onad dwa lata temu zlo-

kalizowany w Bystrej

(Matopolska) Tartak
Adama i Andrzeja Solowskich
zakupil stacjonarny trak ta-
Smowy, ktéry wykorzystywa-
ny jest do ciecia ki6d na bale,
deski, laty itp. Zaklad specjali-
zujacy sie w usltugach tartacz-
nych zaopatruje okolicznych
przedsiebiorcow i inwestoréw
indywidualnych w drewno bu-
dowlane, deski debowe, buko-
we i sosnowe. Aby usprawnic¢
prace, zdecydowano sie na mo-
del ES 1200 PROFI, ktéry do-
starczyla firma Resch&3 z po-
ludniowego Tyrolu.
Trak wyposazony jest w sil-
nik elektryczny o mocy 45 kW
i moze cig¢ klody o Srednicy do
1,5 m i dltugosci do 13 m. Obstu-
guje go tylko jeden operator,
ktéry siedzi w kabinie poru-

szajacej sie wraz z pilg wzdluz
torowiska. Do obstugi maszyny
wykorzystuje on dwa joysti-
cki i monitor. Dzieki temu, ze
operator widzi ciety material,
moze sprawowac stala kontrole
nad jego jakoscia.

W  przypadku nieréwnosci
klody, obustronna korowarka
umozliwia pile gléwnej wyko-
nanie czystego ciecia przy wej-
$ciu i wyjsciu. Dzieki temu na-
stepuje znaczace wydluzenie
zywotnosSci pity.

Kazda deska moze by¢ automa-
tycznie przycinana na zadang
dlugo$¢ za pomoca kapowki.
Dla dostarczajacego dluzyce
tartaku jest to bardzo istotne,
gdyz moze zaoferowac¢ swoim
klientom material o wskaza-
nych przez nich dlugosciach.
ES 1200 PROFI jest wyposazo-
ny w hydrauliczne prowadnice

dociskowe, ktére zapewniajg
lepsze i pewniejsze prowadze-
nie pily. Aby zapobiec nagrze-
waniu sie pily podczas cofania
kabiny, prowadnice sg rozpre-
zane. Dzieki takiemu rozwia-
zaniu precyzyjne ciecie mozna
uzyska¢ nawet przy szybszym
posuwie.

Obie prowadnice moga by¢ po-
jedynczo przysuwane na jak
najmniejszg odlegto$¢ do klody.
Pozostajace po obroébce trociny
sa zbierane w skrzyni, ktora
jest automatycznie oprézniana
po osiagnieciu polozenia konco-
wego kabiny.

Drewno jest umieszczane na
podajniku przez hydrauliczng
wyciagarke kléd. Za pomoca
trzechlancuchéwobracajacych,
dwoéch walcéw wzdluznych,
jednego dwustronnego win-
kla oraz pieciu kleszczy mocu-
jacych kloda zostaje uloZzona
i przymocowana do cigcia. Ma-
terial ciety jest automatycznie
i odkladany obok maszyny na
tancuchy wyciggarki.

Firma braci Solowskich zdecy-
dowatla si¢ na zakup wraz z tra-
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Dzieki temu, Ze operator widzi ciety materiat, moze sprawowac statq kontrole nad jego jakoscig.

kiemostrzarko-wyréwnywarki,
co umozliwia jej samodzielne,
dobre jakoSciowo ostrzenie
brzeszczotow pil.

Inwestycja w trak pozwolita fir-
mie wyspecjalizowac¢ sie w wy-
cinaniu drewna na r6zny asor-
tyment, co z kolei poszerzylo
grono odbiorcow, ktéorymi sa
obecnie zaréwno duze firmy,
jak i osoby prywatne. Maszyna
zapewnia precyzyjne i szybkie
ciecie z wydajnoscia 30 m3/8
h, a klientom dostarczany jest
towar wysokiej jakosci. Jak za-
pewniaja wlasciciele tartaku,
.maszyna pracuje pelna para”,
a wszystkie jej funkcje sa w pel-
ni wykorzystywane.
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Dane techniczne Typ 1200
Maks. $rednica ktody 1.500 mm
Srednica kota 1.200 mm
Szerokos¢ kota 105 mm
Okorki 25 mm
Maks. skok 960 mm
Maks. glgbokos¢ cigeia 440 mm
Szerokos¢ toru 1.500 mm
Wysoko$¢ catkowita 3.400 mm
Szerokos¢ catkowita 4.300 mm
Catkowita szeroko$¢ pity 3.700 mm
Dtugos¢ pity 7.500 mm
Szerokos¢ pity 130 mm
Grubo$¢ pity 1,2 mm

Dtugos¢ cigcia wg wymagan
klienta

13 m standard

Posuw z reg. ptynna hydraul.

0-40 m/min

Naped gtowny diesel/silnik
elektryczny

81 kW/45 kW




