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RESCH & 3

Dynamisches Fiihrungstrio: Martin Rieder, Christoph Lunger und Rudolf
Lantschner (v. |i.) vor der von Johann Resch 1955 entwickelten Blockbandsage

Bildquelle: Liptay

Pioniere der Blockbandsage

Anlagen mit der Technologie groBer Standsagen

Vor gut 50 Jahren konstruierte Johann Resch die erste Blockbandsage. Ein junges
Team ehemaliger Mitarbeiter setzt seit 2006 im Traditionsbetrieb in Blumau/IT die
Produktion robuster mobiler und stationarer Sagen erfolgreich fort.

ie Grundidee der Blockbandsage entstammt

der Zimmerei im Gebirge. Das Rundholz
musste aufwandig zu den Sagen ins Tal und als
Schnittholz wieder zurlick zu Berge gebracht,
oder von Hand behauen werden. Der Siidtiroler
Zimmermann Johann Resch kam in den 1950er-
Jahren auf die Idee, die Sdge zum Holz zu bringen
und nahm 1955 den ersten Probeschnitt mit der
von ihm entwickelten Blockbandsage vor.

Nach 50-jahriger Tatigkeit ibergaben die Brii-
der Johann und Ignaz Resch 2006 den Betrieb an
die drei langjahrigen Mitarbeiter Martin Rieder,
Christoph Lunger und Rudolf Lantschner. Das jun-
ge Unternehmerteam bringt mit Schwung und
neuem Design die gesammelte Erfahrung der
vergangenen fiinf Jahrzehnte in die Weiterent-
wicklung ein. Im Rahmen einer von der Exportor-
ganisation Siidtirol (EOS) organisierten Pressereise
besuchte der Holzkurier das Werk von Resch &3 in
Blumau. Unschwer war dabei zu erkennen, dass
die drei Inhaber hervorragend miteinander har-
monisieren.

Beginnend bei der technischen Planung wer-
den die Sdgen mit samtlichen Bestandteilen im
heimischen Werk gefertigt. ,Unsere Produktion
aus einer Hand garantiert dem Kunden héchste
Prazision, Stabilitét und Arbeitsqualitat’, erlautert
Lantschner. ,Speziell fiir kleine Gattersagewerke
ist es interessant, auf eine stationdre Blockband-
sage umzusteigen. Die hohe Umriistzeit entfallt
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und jeder Stamm kann nach Kundenwunsch zu-
geschnitten werden.”

Mechanisierung erspart Wartezeiten
Vor allem bei stationdren Anlagen sei eine kom-
plette Mechanisierung mit Rundholzeinzug, Brett-
auszug und Sortierung der Schnittware wichtig,
damit die Bandsage ausgelastet werden kann. Mit
dem neu entwickelten, selbst fahrenden Greifer-
wagen und dem automatischen Brettabnehmer
kénnen Bretter, Schwarten oder Kantholzer seitlich
oder nach vorne abgelegt und sortiert werden.
Das Unternehmen ist stark international aus-
gerichtet. ,Kiinftig mochten wir uns zunehmend
auf Osteuropa konzentrieren”, erzahlt Rieder.
+Auch den Ausbau des franzésischen Marktes stre-
ben wir an." Die wahrend des Holzkurier-Besuchs
prasentierte stationadre ES 1200 Profi wird in Kiirze
nach Polen geliefert. Die Sage schneidet Stamme
bis zu 1,5m Durchmesser und 13m maximaler
Schnittldnge mit einem 45 kW-E-Motor.

Vor-, Quer- und Langsschneider

Die 9t-Sdge ist mit Bandsageblatt-Druckfiihrung,
beidseitigem Vorschneider, automatischem Quer-
schneider, Stammeinzugsketten und Brettauszug
ausgestattet. Von der mitfahrenden Kabine aus
steuert Lunger alle Bewegungen mittels zwei Joy-
sticks und einem Bildschirm stufenlos an.,Dadurch
ist eine standige Qualitatskontrolle gegeben’, er-

Aus der mitfahrenden Kabine hat Christoph Lunger Sige und Holz im Blick
— standige Qualitatskontrolle ist gewahrleistet
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RESCH &3

Griindung: 1955

Inhaber: Rudolf Lantschner, Martin
Rieder und Christoph Lunger

Standort: Blumau/IT

Mitarbeiter: 8

Produkte: Mobile und stationare Block-
bandsdgen, Trennbandsdgen
fiir Leimholzindustrie, Scharf-
automaten, Besdumkreissa-
gen, Mechanisierungen

Exportquote: 90%

klart Lantschner die Demonstration. ,Sageblatt,
Blattfiilhrungen, Vor- und Querschneider sind
standig im Blickfeld An unsauberen Stellen im
Holz gewdhrleisten die beidseitigen Vorschneider
dem Sdgeblatt einen sicheren Ein- und Ausschnitt.
«Dadurch wird die Standzeit der Sigezdhne enorm
erhéht”, erzahlt Lantschner. Die beiden Vorschnei-
der kdnnen einzeln angesteuert werden.

Mit dem Querschneider kann schon wahrend
des Schneidens jedes Brett automatisch auf das
gewtnschte MaB abgeldngt werden. Als Option
lasst sich der hydraulische Querschneider um 90°
drehen und als Langsschneider einsetzen. Auf der
Internationalen Holzmesse Klagenfurt vom 28.
bis 31. August werden Resch & 3 am Freigelande
G 01 eine stationdre Blockbandsage ES 1050 Profi
(sh. Holzkurier Heft 32, S. 18) ausstellen und dabei
ebenfalls Vor- und Querschneider sowie den neu-
en automatischen Brettabnehmer vorfiihren.

Der Audi unter den Bandsdgen
«Wir bauen den Audi unter den Blockbandséagen.
Denn der ist mittlerweile qualitativ sogar besser,

* als ein Mercedes”, sagt Audi-Fahrer Lantschner

scherzend, auf Unterschiede zu Mitbewerbern
angesprochen. ,Als einziges Unternehmen riiste-
ten wir stationare und mobile Anlagen mit den
Technologien groRer Standsdgen aus. Die stabile
Bauweise unserer Sdgen hat noch keinen Kunden
enttduscht.” PL<(



